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DESCRIPCION

1.ET-EP Descripcion general del equipo de prueba

El equipo de prueba ET-EP es un equipo especial para conducir y probar componentes electrénicos.

Actuadores desarrollados por la empresa Hexin, que se utilizan principalmente para pruebas y registro
datos de actuadores electrénicos.

Sus caracteristicas: operacion de pantalla tactil, estable y confiable, operacion simple, facil de transportar.

Las funciones principales son las siguientes:
1.Prueba de funcionamiento del actuador.

2. Capturar y registrar datos del actuador.

2. Notas

Lea este manual detenidamente y siga los procedimientos correctos antes de utilizar el dispositivo. Si

Si el actuador se dafia debido a un funcionamiento anormal, el usuario sera responsable.
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Lista de productos

No. NOMBRE CANTIDAD NOTA

Pruebas ET-EP ,

1 1 juego
EQUIPO
ALIMENTACION DE CC

2 ) 1 juego
ALIMENTACION (12 V/5 A)
PORTATIL

3 1 pieza
CAJA DE EMBALAJE




Machine Translated by Google
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LISTA DE ACCESORIOS INCLUIDOS

No. NOMBRE CANTIDAD NOTA
1 CABLE DE DATOS CA01-01A0-B 1
2 CABLE DE DATOS CA01-02A0-B 1
3 CABLE DE DATOS CA01-03A0-B 1
4 CABLE DE DATOS CA01-04A0-B 1
5 CABLE DE DATOS CA01-05A0-B 1
6 Cable de datos CA01-06A0-B 1
7 CABLE DE DATOS CA01-07A0-B 1
8 CABLE DE DATOS CA01-08A0-B 1
9 CABLE DE DATOS CA01-09A0-B 1
10 Cable de datos CA01-10A0-B 1
11 Cable de datos CA01-11A0-B 1
12 Cable de datos CA01-12A0-B 1
13 Cable de datos CA01-13A0-B 1
14 Cable de datos CA01-14a0-B 1
15 Cable de datos CA01-16a0-B 1
16 Cable de datos CA01-17a0-BD 1
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Instrucciones

1.Instalacion

Interruptor de encendido

Toma de corriente

Toma de cable

Grafico 1 Vista superior del dispositivo
1.1 Interruptor de encendido
Después de conectar la toma de corriente a la fuente de alimentacion, presione el interruptor de encendido y el

Se mostrara una luz azul en el interruptor de encendido y la mantendra encendida.

Presione nuevamente el interruptor de encendido, la luz azul se apagara y el equipo se encendera.
Apagado.

1.2 Toma de cable

Grafico 2 Toma de cable

El z6calo es un z6calo de aviacion con bloqueo automatico y se utiliza para conectar lineas de datos.
Nota:

a. Al conectar el cable de datos, apague primero el interruptor de encendido, alinee el
Protuberancia antierror marcada en la figura anterior con la muesca correspondiente de los datos

Terminal del cable y bloquéelo. No use fuerza bruta para evitar dafiar el terminal. b. Instalacién de diferentes lineas de

datos, la salida de la sefal de control del dispositivo es...

diferente, es necesario elegir correctamente la linea de datos, para no causar dafos a
el dispositivo o actuador.
1.3 Toma de corriente

Las especificaciones del enchufe de alimentaciéon son 2,1*5,5 mm.

Nota: utilice una fuente de alimentacién de CC de 12 V/5 A; un alto voltaje puede dafiar el dispositivo.
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2. Seleccion de linea de datos

Al utilizar el dispositivo, seleccione el cable de datos correspondiente segun el modelo del actuador.
Si el cable de datos se utiliza incorrectamente, el dispositivo y el actuador podrian resultar dafiados.

Para mas detalles, consulte la siguiente tabla:

cable label actuator connector Photo actuator Photo

EA0102

CA01-01

EA0103

EA0104

CAO01-02 EA0105

EA0603

EAO201

CA01-03 EA0209

EA0210

EA0202

EA0203

EA0204

CA01-04 EA0205

EA0206

EA0207

EA0208
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CA01-05 EA0301

EA0401

EA0501

EA0502

CA01-06
EA0504

EA0505

EA0507
EA0302

EA0402

CA01-08 EA0403

5
\H‘ ’
CA01-07 EA0303 ‘

EA0109

EAO111

EA0503 “
)
CA01-09 EA0601

EA0602

e
A
-

EA0604

EA0605
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CAO01-10 EAO801
CAO01-11 EA0107
EA0108
CAO01-12
EAO0110
CAO01-13 EA0506
CAO01-14 EAO0701




A FABRICACION DE MAQUINARIA HEXIN CO.,LTD.

[ AT
AS0201 :
CA01-16
AS0202
CA01-17 EA0507

Seleccion de linea de datos

1. Sin autorizacion, esta prohibido utilizar cualquier otro equipo que no sea la interfaz de linea de datos estandar

mencionada anteriormente para probar y programar el actuador; de lo contrario, cualquier falla del producto y las

pérdidas causadas por él no estaran dentro del alcance del servicio de las tres Garantias.

2. Cualquier falla o pérdida del producto causada por el error de interfaz de linea de datos estandar mencionado

anteriormente y el error de operacion no estan dentro del rango de tres paquetes.
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3. Pantalla de inicio

Auto Test
5 250 A

Quick Program

PR i

Old Program
IH 2 e A i 7

SENT % f2
SENT Program

unknowhn

Pantalla de inicio del grafico 3

Auto Test

I 2 3] 3, Funciones de prueba controladas por actuador.

Quick Program

bl 1 g B2 Funcion de programacion rapida del actuador.

Old Program

10 28 fie R 4 15 Funcién de programacion del actuador inteligente de la version Nold.
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Re select
e Y o, X
kR Esta funcién aun esta en desarrollo.
MMuestra el numero de version del dispositivo, haz clic cinco veces para ingresar a la

pagina de actualizacion en linea.
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4. Interfaz de deteccion

La interfaz de salto antes de ingresar a la funcion de prueba o funcion de programacion representa que el dispositivo
esta en proceso de deteccion e identificacion automatica del actuador actual, y cuando la informacion de
identificacion es incorrecta, la pagina mostrara un mensaje de error.

Gréfico 4 Interfaz de deteccion

m Haga clic en el botén Atras para volver a la interfaz principal
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5. Interfaz de prueba

Esta pagina es la pagina de prueba del controlador. Al acceder, el actuador estara encendido. Los usuarios pueden

ejecutar el controlador, probar el actuador y realizar otras operaciones, ademas de consultar los datos relevantes. Si

necesita reemplazar el actuador para realizar pruebas, vuelva a la pagina principal para desconectarlo antes de

reemplazarlo.

Actuator Type

NO MODE

Actual(%)

Open Close

Setpoint(%)

' 55.5 A

100%

Current(mA) Peak(mA)

0O/C{ms) C/O(ms)

1000

SWEEP

Grafico 5 Interfaz de prueba
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Close

50%

Actual(%)

50.0

Setpoint(%)

99.9

Current{mA)
Peak(mA)

O/C(ms)

1000

1000

Establezca la posicion del actuador al 0%.

Establezca la posicion del actuador al 100%.

Establezca la posicion del actuador al 50%.

Disminuye la posicion de destino actual en un 1% por cada clic del botén,

hasta llegar al 0%.

Aumenta la posicion de destino actual en un 1% por cada clic del botén, hasta

un maximo del 100%.

Haga clic o arrastre la barra de arrastre para cambiar la posicién del actuador
del 0% al 100%.

Desconecte el actuador mientras regresa a la pagina de inicio.

Active el modo Escanear, vaya a la pagina Barrido y el
El actuador recorre las posiciones del 0% al 100% a un ritmo fijo.

velocidad.

Muestra la posicién actual del actuador en el rango de
0% a 100%.

Muestra la posicion actual y puede cambiarla manualmente.

Posicion del actuador de 0% a 100%.

Muestra el valor actual actual.

Muestra la corriente maxima durante la operacién anterior.

Muestra del 0% al 100% el tiempo de respuesta del actuador.

Muestra el tiempo de respuesta del actuador del 100% al 0%.
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6. Interfaz de barrido

Después de ingresar a esta pagina, el actuador realizara un movimiento alternativo ciclico de acuerdo con el
velocidad establecida por el dispositivo, el rango es de 0 ~ 100%, el usuario puede seleccionar tres marchas diferentes de

la velocidad de funcionamiento del actuador dentro de esta pagina y ver los datos del grafico de la curva.

Position & current curve

1750 1500 1250 1000 750 500

MIDDDLE

Interfaz de barrido de Chart6

Posicion Curva azul que muestra la posicion en tiempo real del actuador.

Curva roja actual que muestra la corriente del actuador en tiempo real.

SLOw Actuador de engranaje de marcha lenta.

MIDDDLE El actuador funciona en marcha de velocidad media.

FAST Actuador de engranajes de marcha rapida.

Back El actuador detiene la accion y regresa a la pagina de prueba.
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7. Interfaz de programacién rapida

Esta pagina es la pagina de programacion del actuador inteligente, utilizada para la

programacion angular de los actuadores inteligentes de la serie EA-01.

Haga clic en el botdn de programacion de acceso directo y conecte el arnés de
cableado CA01-01a0-B, CA01-06a0-B, CA01-07a0-B, CA01-08a0-A.

Program

Max Flow

.Grafico 7 Interfaz de programacion rapida
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Haga clic para establecer la posicién de destino del actuador al 0%.

Close Haga clic para establecer la posicion de destino del actuador al 100%.

Read Haga clic para leer el valor del angulo electrénico del actuador y

mostrarlo en el cuadro Angulo de flujo maximo y en el cuadro Angulo de flujo minimo.

Haga clic en el botén “escribir’ para escribir el valor del flujo maximo actual

Write

El cuadro de angulo y el cuadro de angulo de flujo minimo entran al actuador como

Nuevo actuador Angulo.

Muestra el angulo de flujo maximo del actuador y cambia el

Angulo de flujo maximo manualmente.

Muestra el angulo de flujo minimo del actuador y cambia el minimo

Angulo de flujo manualmente.

Cada vez que se hace clic en el boton, se muestra el angulo de flujo maximo o el flujo minimo.

El angulo se reduce en 0,5 grados.

Cada vez que se hace clic en el boton, se muestra el angulo de flujo maximo o el flujo minimo.

El angulo aumenta 0,5 grados.

D80 LHLE

Desconecte el actuador y regrese a la pagina de inicio.

— 15—
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Introduccion al proceso de programacion

a. Paso 1: Haga clic en boton.Ahora m m deberia

para que aparezcan los datos.

b. Paso 2: Aumente o disminuya adecuadamente el valor de Flujo Maximo o Flujo Minimo

segun el caudal requerido.

c. Paso 3: Haga clic Write

Botdn,programacién de angulos completa.

— 15—
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Interfaz de programacion inteligente antigua de la serie 8.EA-01

Esta pagina es para la programacion del actuador inteligente de la serie EA-01, utilizada para la

programacién del angulo del actuador inteligente de la serie EA-01.
Toque el antiguo botén de programacion inteligente y conecte el arnés CA01-01a0-B.

Tenga en cuenta: esta pagina también puede impulsar el actuador para confirmar el estado del actuador,
pero una vez que comienza la programacion del actuador inteligente, no se puede forzar.

Terminar o abandonar en medio del proceso, incluso si hay una desviacion en el

Escritura en angulo, debe programarse de acuerdo con el proceso, de lo contrario es

Es facil provocar la pérdida del angulo del actuador, lo que resulta en un angulo no identificable.

fenémeno.

FAC

Setpoint(%)

B 100
St1(deg) Ac(deqg) St2(deg)

0.000§30.00§0.000

Stop1_Set Stop2_Set

Grafico 8 EA-01 Interfaz de programacion

— 15—
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L_Lim

R_Lim

Stop1_Set

-

-
—
i
i
RIS
R
99,19
| Sti(deg) |

Stop2_Set

Setpoint(%)

Sti(deg)

©
g

Ac(deq)

30.00

St2(deg)

0.000

Posicién limite izquierda confirmada.

Posicion limite derecha confirmada.

Comience a programar.

Boton de ajuste de reduccion de angulo.

Cada clic en la ubicacion de destino actual disminuye en un 1%, con un minimo de 0%.

Boton de ajuste para aumentar el angulo.

Cada clic en la ubicacién de destino actual aumenta en un 1%, hasta
100%.

Haga clic o arrastre para cambiar la posicién de destino del actuador entre 0 % y 100 %.

Establezca el angulo de posicion ABIERTA.

Establezca el angulo de posicion CERRADO.

Finalizar la programacion y volver a la pantalla principal.

Muestra el limite mecanico, el area de trabajo y la posicion actual.
y otra informacion del actuador.

Muestra la posicion actual y puede cambiarla manualmente.

Posicion del actuador, que varia entre 0% y 100%.

Posicion ABIERTA Angulo.

Angulo actual del actuador.

Angulo de posicién CERRAR.

— 15—
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Introduccion al proceso de programacion

a.Paso 1: haga clic en un boton L_Lim En este punto el actuador comienza a funcionar, el

El brazo de salida gira en una direccion y se detiene en la posicion limite mecanica

Sti(deq)

1.Al mismo tiempo la barra de informacion 0 000 cambiara en consecuencia.

Nota: Si el brazo de salida del actuador se sacude ligeramente o no se mueve significativamente
Cuando se hace clic en el boton L_lim por primera vez, esto se debe a la salida

El brazo ha alcanzado su limite mecanico o una fuerza externa, haga clic en el

Presione el boton unas cuantas veces mas y observe para asegurarse de que el brazo de salida esté

operado hasta su limite mecanico:

b.Paso 2: Haga clic en un botén ,El brazo de salida del actuador gira en el

en otra direccion y se detiene en la posicion limite mecanica2.Al mismo tiempo
St2(deg)
la barra de informacion 0 mo iara i
cambiard en consecuencia.

Nota: Si el brazo de salida del actuador se sacude levemente o no parece moverse
Significativamente cuando se hace clic en el botén R_lim por primera vez, puede deberse a
al brazo de salida habiendo alcanzado su limite mecanico o leve

interferencia, haga clic en el botdn unas cuantas veces mas y observe

Asegurese de que el brazo de salida haya funcionado hasta su limite mecanico.

posicion:

1)Después de observar el funcionamiento exitoso del brazo de salida del actuador,

posicion limite correspondiente, proceda al paso C;

— 15—
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2)Si hace clic en el botén varias veces y observa que el actuador
El brazo de salida no responde o no alcanza la posicién limite, haga clic
Inicio para volver a la pagina principal para volver a ingresar a la pagina del Programa y comenzar el

operacion desde el paso a nuevamente.

Cuando se presenta el caso 2, esta prohibido seguir haciendo clic en el botén FAC,

iDe lo contrario, el actuador dejara de funcionar!

c.Paso 3: Haga clic en un botén FAC

d.Paso 4: Controle el actuador para encontrar la posicion de objetivo ABIERTA correcta usando, por ejemplo,

Arrastre las barras o los botones mas/menos. Haga clic en un botén. EREL o stableciendo el

Angulo ABIERTO, la barra de informacion 0 5 (m cambiara en consecuencia.

e. Paso 5: Para encontrar la posicion de destino CERRADA correcta, haga clic en un botén Stop2_Set

Al configurar el angulo de CIERRE, la barra de informacién cambiara en consecuencia 0 Om

f.Después de programar, debes hacer clic m volver a la pagina de inicio para

Habilitar el nuevo angulo del actuador.

g.Si necesita programar nuevamente, simplemente repita el proceso anterior.
Nota: Recuerde no salir de la pagina a mitad de camino después de hacer clic en el FAC

botén, de lo contrario, jpodria provocar que el actuador deje de funcionar permanentemente!

— 16—
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Interfaz de programacién inteligente serie 9.EA-04/05

Esta pagina es para la pagina de programacién de actuadores inteligentes de la serie EA-04, EA-05, que se utilizan para EA-
Programacion angular del actuador inteligente serie EA-05. Haga clic en el acceso directo de programacion.

Botdn y conecte el mazo de cables CA01-06a0-BCA01-07a0-BCA01-08a0-A.

Nota: Esta pagina también puede controlar el actuador para confirmar su estado. Una vez iniciada la
programacion del actuador inteligente, no se puede forzar su finalizacion ni salir del proceso en medio.
Incluso si hay una desviacion en la programacion del angulo, la programacion debe completarse segun el
proceso; de lo contrario, se perdera facilmente el angulo del actuador, o que provocara que no se pueda

reconocer.

Setpoint(%)

SetStalus Close

Grafico 9 EA-04.EA-05 Interfaz de programacion

17—
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0
=

L_Lim

R_Lim

CCw

Cl_Set

@)

- o
3

w

@ 2

Establezca la direccion de rotacion del actuador en el sentido de las agujas del reloj.

Ajuste de la direccién de rotacion del actuador a
sinistrérsum.

Confirmacion de la posicion limite izquierda.

Confirmacion de posicion limite derecha.

Empezar a programar.

Empezar a programar.

Botén de ajuste de reduccién de angulo.

Reduce la posicion del objetivo actual en un 1% con un clic, hasta llegar al 0%.

Boton de ajuste para aumentar el angulo.

Aumenta la posicion de destino actual en un 1% de clic, hasta un 100 %

Haga clic o arrastre para cambiar la posicion del objetivo del actuador de 0% a
100%.

Establezca el angulo de posicion ABIERTA.

Establezca el angulo de posicion CERRADO.

Toque el botén INICIO para regresar a la pagina de inicio.

Muestra el estado de programacion del angulo ABIERTO.

Muestra el estado de programacion actual.

Muestra el estado programado del angulo CERRADO.
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Introduccion al proceso de programacion

La version actual admite la programacion de controladores inteligentes de las series EA-04 y EA-05.
modelos, incluida la modificacion de la direccion de rotacion del actuador y el angulo de la

Area de trabajo, el proceso de programacion especifico es el siguiente:

a.Paso 1: Segun las necesidades reales, haga clic en o cCw estableciendo el

direccion de rotacién (CW es en sentido horario, CCW es en sentido antihorario).

b.Paso 2: Haga clic en , En este punto el actuador deberia moverse y el

El brazo de salida debe girar en una direccion y detenerse en la posicidn limite mecanica.

1 (0%) con un cambio correspondiente en el estado de programacion.
PD: Los actuadores EA04 y EAO5 recuperaran su forma original automaticamente, por lo que...
permanece en un extremo de la posicion limite en estado inactivo. Cuando el actuador...

no responde al hacer clic en el botén L_Lim o en el botén R_Lim,

Observe si el balancin del actuador esta en la posicion limite.

c.Paso 3: Haga clic en El brazo de salida del actuador gira en el otro sentido.

direccion y se detiene en la posicion limite mecanica 2 (100%) con un

cambio correspondiente en el estado programado

d.Paso 4: Haga clic en FAC o O_FAC

e.Paso 5: Controle el actuador para encontrar la posicién de objetivo ABIERTO correcta usando, por ejemplo, el arrastre

barras o botones mas/menos. Haga clic en S Establezca el angulo de apertura y luego

ABRIR para cambiar el estado de programacion segun corresponda.

f.Paso 6: Para encontrar la posicion de objetivo CERRADA correcta, haga clic en Cl_Set establecer el

Angulo CERRADO, momento en el cual cambia el estado de programacién CERRADO

— 19—
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respectivamente.

g.Después de programar, debe hacer clic m para volver a la pagina de inicio

para hacer efectivo el nuevo angulo del actuador.

h.Programar nuevamente para repetir el proceso anterior.

Nota: Recuerde no salir de la pagina a la mitad cuando esté programando.

iNo se completa o puede provocar que el actuador deje de funcionar permanentemente!
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10. Interfaz de programacion de series no inteligentes

Esta pagina es una pagina de programacion de series no inteligentes para la
programaciéon angular de actuadores no inteligentes.

Los actuadores mas antiguos que no han pasado por el modo de activacion de fabrica
no pueden leer directamente el angulo y necesitan grabar los datos a través del
modo de activacion de fabrica.

Haga clic en el botdn de programacion de acceso directo y conecte el arnés de
cableado CA01-03a0-B, CA01-04a0-B, CA01-05a0-B, CA01-09a0-B, CA01-10a0-B.

Program

Read

Max Flow

Grafico 10 Pagina de programacion no inteligente

— 24
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Haga clic para leer el valor del angulo electronico del actuador y

Read Muéstrelo en el cuadro Angulo de flujo maximo y Angulo de flujo minimo
caja.
Haga clic en el botén de escritura para escribir el valor del Max actual
Write Cuadro de angulo de flujo y cuadro de angulo de flujo minimo en el

actuador como el nuevo angulo del actuador.

Max Flow
Muestra el angulo de flujo maximo del actuador y cambia

- El angulo de flujo maximo manualmente.

Min Flow

Muestra el angulo de flujo minimo del actuador y los cambios
El angulo de flujo minimo manualmente.

Cada vez que se hace clic en el boton, se muestra el angulo de flujo maximo o minimo.
El angulo de flujo se reduce en 0,5 grados.

-l Cada vez que se hace clic en el boton, se muestra el angulo de flujo maximo o minimo.

El angulo de flujo aumenta en 0,5 grados.

m Desconecte el actuador y regrese a la pagina de inicio.

La version actual admite la programacion de actuadores no inteligentes.

Aparte de la serie de actuadores de empuje directo como se indica a continuacion:

Read
aPaso 1: Haga clic botén,ahora y Los datos correctos deben

para mostrar.

Nota: Si hay 60,9 entre el caudal maximo y el caudal minimo, significa que el

El actuador no ha sido calibrado de fabrica y necesita ingresar el "11, fabrica"
"Interfaz del modo de activacion"!!

bPaso 2: Aumente o disminuya el valor de Flujo maximo o Flujo minimo segun

el caudal que necesita a'iustarse.
cPaso 3: Haga clic en Boton, complete la programacion del angulo.
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11.Modo de activacion de fabrica

Program

Motor Left Motor right

Terminal

Factory Setting

Motor Left Después de hacer clic, el motor continua girando hacia la izquierda, haga clic
nuevamente y se detendra.

Motor right Después de hacer clic, el motor continda girando hacia la derecha, haga clic

nuevamente y se detendra.

Al hacer clic, se lee la posicion angular actual y se muestra en el cuadro de texto.

Los actuadores de la serie bidireccional de Toyota muestran dos valores angulares.
Otros solo muestran un angulo.
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valor.

Después de hacer clic, el actuador se mueve brevemente y luego lee el
posicion angular actual y la muestra en el cuadro de texto.

Los actuadores de la serie bidireccional de Toyota muestran dos angulos
valores. Otros muestran solo un valor de angulo.

Haga clic en el botdn para completar los pasos de activacion de fabrica.
Factory Setting La calibracién se completara cuando la Calibracién

Terminal

Completado se muestra en la pantalla.

Haga clic en Finalizar activacion de fabrica para volver a la programacién
interfaz.

La version actual admite la activacion de fabrica de otros actuadores no inteligentes.
que la serie de actuadores de empuje directo, el proceso especifico es el siguiente:

aPaso 1: Confirme la direccion de rotacion del actuador, la direccion de rotacion del

El actuador siempre gira de Abierto (Flujo Maximo) a Cerrado (Flujo Minimo), es decir, el primero
paso para girar el actuador a la posicién Abierto (Flujo Maximo) a través del Motor Izquierdo o
Botdn derecho del motor.

Nota: Los botones Motor izquierdo y Motor derecho también se fusionan para configurar el

Direccién de rotacion del actuador. Después de acceder a la interfaz, el botén...

El primer clic determinara la direccién de rotacion del actuador, y el botdn posterior no sera responsable de
configurar la rotacion.

direccion. Si la primera direccion de rotacion esta configurada incorrectamente y el actuador esta

girado a la posicién Cerrar (Flujo minimo), debe hacer clic en Atras para volver a

la interfaz de programacion y reinicio.

. Origin .
aPaso 2: Haga clic boton, este lado derecho con los datos correctos debe

para mostrar.

.
bPaso 3: Haga clic botdn, este lado derecho con los datos correctos debe

para mostrar.

Factory Settin L .
cPaso 4: Haga clic en Boton, complete los pasos de activacion de fabrica.

Nota: Verifique que el paso de activacion de fabrica se haya completado correctamente hasta que
Se muestra la pantalla de calibracion completada.

Back
D, Paso 5: Haga clic Boton, volver a la interfaz de programacion.
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12 Actualizacion de firmware en linea

Haga clic cinco veces en la informacion de la empresa, en la parte inferior de la interfaz principal,
para acceder a esta pagina. Esta pagina permite actualizar el firmware de los dispositivos ET-EP en linea.

Firmware Upgrade

1.5 H2.4G M 4%

2. ¥ WIF18R#4 x5 44 81 v ¥ ADB01

3. B WIFIER 4 0 25 54 1 B WHX123456

A 5T FFWIF 1% 4 x5

5.0 liFirmware Upgrade J7: 4l

6.4 ;sNOT REQUIRDUC &2 |81 A5 T4k

7.5 sProgressA G4 1176 T2, il D45 b 28 il gy
8.4 ;xCompletefC & JF2K 56 1, 5 i i v o5

1.Please use the 2.4G network.

2.Set the WIFI or hotspot name as DB01
3.Set the WIFI or hotspot password as
HX123456.

4.0pen Wi-Fi or hotspot

5.Click the "Firmware Upgrade" button
6.Displaying "NOT REQUIRD!" indicates that
the firmware does not need to be upgraded
7.Displaying "Progress" means that the
upgrade is in progress. Please keep the
network connection stable

8.Displaying "Complete" means that the
upgrade is finished. Please restart the device

Grafico 13 Pagina del modo de activacion de fabrica

UL ELCRY L LEL DR Haga clic para iniciar la actualizacion en linea, haga clic una vez y espere.

“r.Haga clic para salir de la actualizacion en linea y regresar a la interfaz de arranque.

El proceso especifico para la actualizacidén en linea es el siguiente:
a. Confirme que la red Wi-Fi o punto de acceso actual esté configurada en 2.4G.
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b. Establezca el nombre de la red Wi-Fi o punto de acceso en

DBO1. c. Establezca la contrasefia de la red Wi-Fi o punto de acceso en HX123456.

Nota: El WIFI o punto de acceso debe configurarse de acuerdo con la configuracion anterior antes de encenderlo.
WIFI o punto de acceso, de lo contrario ET-EP no podra conectarse al servidor!

d. Active el WiFi o el punto de

acceso. e. Haga clic en el botén Actualizar firmware.

f. Confirme que la pantalla muestre la informacién de conexion de red. g. Si la pantalla

muestra "jPING OK!", la conexion de red se ha completado. h. Si la pantalla muestra "ERROR", significa que
la conexion de red ha fallado.

Verifique la situacion o la configuracion de la red.

Nota: Si necesita volver a conectarse después de una conexion fallida, reinicie el ET-EP

dispositivo primero.

i. Si la pantalla muestra jNO REQUIERE! La versioén actual de ET-EP ya es la

ultima version y no requiere actualizacion, reinicie el dispositivo o

o ———

clic enj. Si la pantalla muestra "Progreso”, significa que ET-EP se esta actualizando. Continte

La conexion de alimentacion y la red deben estar libres de obstrucciones. Tenga en cuenta que no debe tocar el

pantalla, apague la red o apague la energia durante el periodo de actualizacion hasta
La pantalla muestra "Completado” para confirmar que la actualizacion se ha completado.

Nota: Debe esperar a que la pantalla muestre "Completado" para confirmar que la

La actualizacion se ha completado antes de continuar con otras operaciones, de lo contrario,
provocar que la actualizacion falle; Si el progreso permanece inactivo durante mucho tiempo, verifique
El estado de la red. Si hay una interrupcion de la red durante este periodo, el dispositivo...

Es necesario reiniciar antes de actualizar el firmware.

k. La pantalla muestra "Completado”, lo que indica que la actualizacién se ha completado. Por favor
reinicie el dispositivo o haga clic en él
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12.Error

Cuando el dispositivo esta en uso y ocurre una situacion anormal, el dispositivo...

Indica un error de la siguiente manera:

NO Pl Motivo del error Solucién
alerta
El actuador no llegé a 1, el actuador en funcionamiento
1 ERR-01 la posicién especificada en el La resistencia es grande.
hora especificada 2.La sefal del actuador es
anormal
1. Verifique que los datos no estén dafados.
El actuador esta mal cables.
5 ERR-02 conectado o desconectado, o la 2. Cable de datos y actuador
sefial del actuador no es .
El contacto del terminal es bueno o
conocido. no
_ 1. Compruebe si la salida
3 ERR.03 La corriente del actuador excede El brazo esta bloqueado.
limite. 2. Compruebe si el
El actuador es anormal.
1.El actuador funciona
4 ERR-04 El tiempo de respuesta del actuador es | con alta resistencia.
anormal. 2. Compruebe si el actuador esta
anormal.
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